SPECIAL HOLZ-HANDWERK

Links: Ein von Regnauer realisiertes Firmengeb&aude
im Kreis Wildpoldsried. Unten: Maschinenbediener
Anton Perschl beim Abstapeln der Platten. Ganz
unten: Das Bearbeitungszentrum ,Eco 3313-A" ist
als hocheffiziente Durchlaufanlage konzipiert

REICHENBACHER: CNC-Technik steigert Effizienz bei Reghauer

Vernetzt im Sinne
einer ,,Smart Factory*

Mit einem hohen Vorfertigungsgrad entstehen im Chiemgauer

Fertigbau-Unternehmen Regnauer Hauserwande und -decken.

Bauen mit Holz gehort hier bereits seit 1929 zur Tradition. Im

vergangenen Jahr musste ein CNC-Bearbeitungszentrum aus-

getauscht werden. Das neue Modell von Reichenbacher konnte

reibungslos in die bestehende Fertigungslinie integriert werden.

Von Christina Wegner

er weiB, dass 110 Mio. m3
Holz pro Jahr in deutschen
Waldern nachwachsen und
nur 70 Mio. m3 davon ge-
nutzt werden? In einem Regnauer-Gebaude
mit 1.000 m2 Nettogrundflache stecken 128
m3 Holz. Diese Menge wachst theoretisch in
nur 33 Sekunden nach. Das kann man als
Okologische und gleichzeitig ©6konomische
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Nachhaltigkeit bezeichnen, zumal auf einen
Quadratmeter im Gebdude rund eine Tonne
CO; eingelagert wird.

In der Fertigung von Regnauer Fertigbau
werden viele Arbeitsschritte von moderner
Automatisierungstechnik dominiert. Bei der
Firma, die in dritter Generation von Michael
Regnauer geflhrt wird, kommt alles aus einer
Hand, denn zu den rund 220 Mitarbeitern

Im Vergleich zu friher

wird jetzt in derselben

Zeit das Funffache an
M aterial bewegt.

Fotos: Regnauer Fertigbau, Reichenbacher
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Vorgelagert an die Maschine
ist ein Flachenlager mit 14
Platzen. Die Anordnung der
Plattenstapel orientiert sich
an den Verbrauchsmengen
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zéhlen auch Architekten und Bauingenieure.
Das Besondere an den energieeffizienten Ge-
bduden, die durch hohe Wertigkeit in der Ver-
arbeitung und erstklassige Materialien auffal-
len, ist die fortwahrende Innovationsleistung.
Hervorzuheben sind besonders die Wande
mit Holzfaserddmmung und 25 mm extra-
starker Beplankung aus dem Naturbaustoff
Gips, denn sie sorgen fir ein gesundes Raum-
klima durch einen perfekten Temperatur- und
Feuchtigkeitsausgleich.

Dank der fortschrittlichen K60-Bauweise
errichtet Regnauer Gebdude mit bis zu funf
Geschossen — in reiner Holzfertigbauweise.
Fur die rund 80 Einfamilienhduser und 25.000

m2 Buroflache, die pro Jahr realisiert werden,
benotigt man aufgrund des hohen Individuali-
sierungsgrades der Immobilien sehr unter-
schiedliche Plattenarten und -gréBen. Die Fir-
ma Knauf ist Hauptlieferant fur Natur- und
Diamantgipsplatten, die zur zwei- oder dreifa-
chen Beplankung der Haus- und Garagen-
wande oder als Untersichtsplatten fir die Si-
lence-Zwischendecken genutzt werden.

Im vergangenen Jahr musste das Herzsttick
der Wandfertigung, ein CNC-Plattenbearbei-
tungszentrum, nach 20 Jahren ausgetauscht
werden. Doch damit allein war es nicht getan,
denn Industrie 4.0 impliziert, noch tiefgreifen-
der zu digitalisieren, Arbeitspldtze ergonomi-
scher zu gestalten und Prozesse so zu opti-
mieren, dass fur jedes Bauprojekt immer die
richtigen Platten zur richtigen Zeit an allen
Fertigungsstationen vorliegen.

Hier kam Reichenbacher ins Spiel. Die
knifflige Herausforderung war, das neue Plat-
tenbearbeitungszentrum in einen bestehen-
den Fertigungsablauf zu implementieren und
gleichzeitig Prozessablaufe zu verbessern.
Wobei Produktionsleiter Michael Mattner und
Seniorchef Engelbert Regnauer vor allem das
effizientere Handling der Platten im Blick hat-
ten. On top kamen beschrankte Platzverhalt-
nisse und der Wunsch hinzu, vorhandene Pe-
ripherie wie das Absaugsystem in das Ge-
samtkonzept mit einzubinden. Florian Mauch,
Gebietsverkaufsleiter  bei  Reichenbacher,
merkt an, ,dass das schon ein ordentliches
Paket an Aufgaben war, das an uns herange-
tragen wurde. Aber Reichenbacher ist dafr
bekannt, nicht nur Frésanlagen zu liefern,
sondern genau solch komplexe Anforderun-
gen unter einen Hut zu bringen und indivi-
dualisierte Prozesslésungen zu entwickeln.”

Die ,Eco 3313-A", als hocheffiziente
Durchlaufanlage konzipiert, konnte 2021 rei-
bungslos in die bestehende Fertigungslinie
eingebunden werden und ist seither zentraler
Bestandteil im Gesamtprozess. Vorgelagert ist
ein Fldchenlager mit 14 Platzen, bei dem sich
die Anordnung der Plattenstapel an den Ver-
brauchsmengen orientiert. Plattenarten mit
dem hochsten Verbrauch haben den kirzes-
ten Weg zur Frasmaschine.

Rohplatten mit MaBen von maximal 3.300
x 1.280 x 25 mm werden von einem flexiblen
Greifersystem bewegt und Uber eine ange-
triebene Rollenbahn auf das CNC-Bearbei-
tungszentrum befordert. Die Platten werden
anschlieBend von funf vorlegbaren Greifern,
die an einem Fahrschlitten entlang des Tisches
ausgerichtet sind, fixiert. Die Platte wird auf-
geteilt, dann folgt der GréBenbeschnitt. |, Wir

setzen auf einen sehr hohen Vorfertigungs-
grad und liefern nahezu vollstdndig geschlos-
sene Fassadenteile auf unsere Baustellen, also
inklusive Fassadenschalungen, Putz und ein-
gebauten Fenstern und Tiren. Aus dem
Grund erfolgen auf der CNC samtliche For-
matierungen wie Steckdosen-, Tur- und Fens-
terausschnitte, Verankerungswinkel und Be-
festigungslocher, Schragschnitte fur Giebel
und andere technisch notwendige Ausklin-
kungen”, erklart Michael Mattner und er-
ganzt: ,Bei den Gipskarton- und Gipsfaser-
platten mit beidseitiger Kartonagenbeschich-
tung mussen wir Uber die Nullkante frasen,
um den Karton verniinftig zu durchtrennen.
Das war der Grund daftr, warum wir uns fur
genau diese Auslegung der CNC-Anlage ent-
schieden haben.”

Nach der jetzigen Bearbeitungslogik lauft
jede einzelne Platte Uber das Bearbeitungs-
zentrum, da aus Platzgriinden an den nach-
folgenden Fertigungsstationen keine Rohplat-
ten vorgehalten werden. Eine zentrale CAD-
Planung liefert die kompletten Datensdtze im
richtigen Projektbezug direkt an alle Arbeits-
stationen. Das spart Zeit, Kosten und sichert
optimale Passgenauigkeit und hohe Qualitat.
Die intelligente Vernetzung aller Komponen-
ten im Sinne einer ,,Smart Factory” tragt we-
sentlich zur Effizienzsteigerung bei. Im Ver-
gleich zu friher wird in derselben Zeit das
Funffache an Material bewegt. Wo friiher
zwei Schichten nétig waren, wird dieselbe
Menge an Platten jetzt in einer Schicht bear-
beitet. Der Ausricht- und Abnahmezyklus ist
sogar so schnell geworden, dass nachtréglich
eine Stopp-Taste eingebaut wurde.

Da es flr diesen Prozessschritt keine Aus-
weichmdglichkeit gibt, ist eine hohe Anlagen-
verfligbarkeit zwingend erforderlich”, betont
Michael Mattner. ,Die Anlage wurde vorbild-
lich an unser Ablaufkonzept und Hallenlayout
angepasst. Der Austausch erfolgte im vollen
Produktionsbetrieb.”

Beeindruckt zeigt sich der Produktionsleiter
darber hinaus von der kundenorientierten
Herangehensweise von Reichenbacher. Deren
Lésungskompetenz zeigt sich jetzt bei Reg-
nauer Fertigbau in vielen Details, beispielswei-
se bei der Absaugung, durch die der abrasive
Gipsstaub, der stark an allen Komponenten
haftet, sehr nahe an der Bearbeitungsstelle
abgesaugt wird. Dazu féhrt direkt am Fras-
Aggregat oben und unten eine Glocke mit,
die den Gipsstaub mit hohem Luftzug ab-
saugt. Die Rollentische unterstlitzen das Gan-
ze, da der minimale Reststaub in die Spane-
wanne im Maschinenbett fallt.

so individuell
wie ihr Anwender

Damit Ihrem kreativen Schaffen keine Grenzen
gesetzt sind, passen sich unsere Schleifmaschinen
voll und ganz Ihrer Arbeitsweise an. Das beginnt
damit, dass sich Ihre KUNDiG aus einer riesigen
Auswahl an Aggregaten und Optionen individuell
konfigurieren lasst und setzt sich dann im Arbeits-
alltag fort: Die Bedienung unserer Breitband-
schleifmaschinen erfolgt wahlweise analog oder
digital. Sich oft wiederholende Schleifvorgange
oder fur ein spezifisches Werksttick bewahrte Ein-
stellungen lassen sich als Programme abspeichern,
selbst erstellten Kategorien hinzufigen und bei
Bedarf abrufen und vollautomatisiert ausfiihren.
Erfahren Sie mehr und lassen Sie sich unser
intuitives, individuelles und trotz modernster
Technologie zeitloses Bedienkonzept vorfiihren!
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Besuchen Sie uns am Stand 9-323

mehr erfahren

kundig.de
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